XIX. RESZ

Szarnyborda anyaga és Kkivitelezése. Amikor ,sracko-

romban” a mirepiilé kategériaba belekdstoltam, a
szarnybordak kivitelezéséhez csak réteges lemez allt ren-
delkezésemre. Kés6bb rajottem, hogy ez igy volt j6, mert
a modell szarnya, feny6léc és rétegeslemez-borda alkal-
mazasa esetén igen rugalmas volt. Ezért a modell nem
sériilt olyan konnyen,

Mar tobbszor lattam, hogy a balsa bordazati szarny
szinte szétpattant a talajjal vald litkozéskor, mig ame-
lyik réteges lemezbdl késziilt, csak kisebb meértékben
sériilt meg, és altalaban javithaté. Az igaz, hogy bal-
sabol szarnybordat kénnyebb késziteni mint réteges le-
mezb6l, de a toébbletmunka mégis megéri. Természe-
tesen a rétegeslemez-bordak alkalmazasat csak kisebb
modellhez, max. 2,5 ccm-es motorig javaslom. Masik
elénye a rétegeslemez-borda alkalmazdsanak, hogy a
modell készitéje, ha esetleg még nem, el6bb-utobb meg-
tanul lombfiirésszel dolgozni. A kezdé modellez6knek a
bordak kirajzoldasa utdn mindig az volt a kérdése, hogy
flrészeléskor mennyit hagyjon r4 a borda Osszeszere-
léséhez. Ha megmunkglasi rahagyasként oldalanként
1—2 mm-t hagyott, csiszolékorong hidnydban, az §ssze-
fogott bordakotegrél bizony volt mit leszerelni. Ha ke-
veset, a bordakat nem sikeriilt egyformara munkalni.
Néhany borda mindig sovdnyabb lett mint a tobbi.

Rétegeslemez-bordak Kkivitelezését a VUM—27 gya-
korlé mirepiilémodell épitési leirdasa szerint javaslom.
Ha a bordakat balsabol készitjiik, kemény balsat va-
lasszunk,

Repitéshez sziikséges segédanyagok: Ha egy mfirepiils-
modell elkésziilt, és a beszerelt motor is lizemképes, még
nem tudjuk modelliinket repiteni. Elmondhatjuk, hogy a
repitéshez minden kategéridban sziikség van segédanya-
gokra. A motoros modelleknél, igy az F2—B kategoria-
ban még tobbre van sziikség. Ilyen pl. a vezet6huzal, fo-
gantyu, tankoléflaska, {izemanyag, akkumulator, tarta-
1éklégesavar és egyéb, a repitéshez sziikséges szerszamok.
Ezeket pedig egy szerszamos ladéban illik szallitani.

Fogantyi méretei és anyaga: A vezet6huzal-fogantyu-
nak a repitésnél igen nagy szerepe van. Ez kiilénosen
a kisebb modelleknél tapasztalhaté, mert ezek érzéke-
nyebbek, Mivel a modellek érzékenysége a fogantyun
levé bekotési tavolsagtol is fligg, a modell jobb repit-
het6sége érdekében ajanlatos ugy késziteni, hogy a ve-
zet6huzal tavolsaga két fokozatban valtoztathatd legyen.
En a modelljeimnél (6—7 ccm-es) a 100 mm-es kara-
binertavolsaga fogantyut alkalmazom. Kisebb modell-
nél ennél kisebb, kb. 70—80 mm karabinertavolsagut
alkalmazom. Ugyanis, ha a vezetéfogantyu ,k” karja
til nagy, akkor a fogantyu kisméret( mozgatasakor is
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a modell flirgén reagdl, mivel a mozgd részek Kitérése
nagyobb lesz, mint egy kisebb karabinertiavolsagu fo-
gantyu esetén.

A huzal fogantyuhoz torténé csatlakoztatdsat a cikk-
sorozat IV. részében kozoltek szerint javaslom. A val-
toztathaté és a [ix kara fogantyu rajza az 1. és 2. abran
lathato. "

Vezet6huzal, dob. Kiilonosen az egyeres vezetGhuza-
lokat @ 130 mm-nél kisebb dobra ne tekerjlik fel, mert
a huzal a dobrél vald letekeréskor nem fekszik ki. Sod-
rott huzal alkalmazisa esetén sem ajanlatos kisebb do-
bot késziteni, mert a felcsavards tovdabb tart, mint egy
idedlis méretd dob esetén.

Bevonopapir (japanpapir) festése.

Az illetékesek anyagi gondokra hivatkozva elintéz-
ték, hogy csak alapszini (fehér) japanpapirt kaphas-
sunk. Ezért célszerlinek tartom leirni, hogy még akkor,
amikor a fehér japanpapir sokak szdmadra is csak dlom
volt, azt hogyan festettem szinesre. A japanpapir el-
vileg minden szinre festhets, de mivel a papir nem to6-
mor szerkezet(i, javaslom, hogy lehetbleg vildgos szi-
niire fessiik. A két legjobban bevalt szin: sarga és pi-
ros. Sotét szinlre csak vastagabb japanpapirt fessiink.

A festés legegyszerlibb modja a kovetkezd: ruha- vagy
padléfestéket meleg vizben a haszndlati utasitds sze-
rint oldjunk fel. 2 liter festékoldathoz tegyiink 2 evé-
kanal sot. Készitslink egy tepsit, amelynek meérete kb.
550>¢200>X40 mm legyen (3. abra). 7—8 iv papirt 0sz-
szerakva két rovidebb szélének mindkét felére tegylink
egy-egy 3X5 mm-es fenyblécet. Tliz6géppel tlzzlik 6sz-
sze gy, hogy a papirkdteg a két-két léc kozott legyen.
Az egyik lécpar kozepére kossiink egy fonaldarabot,
amellyel a papirkoteget fel tudjuk fliggeszteni. A papirt
a léceknél fogjuk meg, és a 3. dbran levé helyzet-
ben martsuk a festékoldatba. Ezt rogton egymadsutan
haromszor ismételjiik meg, majd akasszuk fel szdradni.
Szaradéas utan, ha a papir esetleg gyurott, langyos va-
;saloval vasaljuk simara.

Ajanlatos a sziikségesnél tobb papirt szinezni, mert
legkdzelebb csak akkor tudunk hasonlé szint elérni, ha
azonos festéket alkalmazunk és meleg vizzel azonos
ardnyban keverjiik. Hét-nyolc {vnél tobbet egyszerre ne
fogjunk ossze, mert ennél tébb iv festése esetén a pa-
pir nem lesz egyforma szinarnyalati. A koteg szélén
levé iv sotétebb a\ koézepén levd pedig vildgosabb lesz.

Az igényesebbek még azt is elvégezhetik, hogy a ki-
vant alapszint egy masik sotétebb szinnel megtorik. Ez-
altal a szin {zlésesebb lesz, nem lesz ,,tdl vad". Vagy,
ha adott szinbél kevesebbet kevernek a javasolt viz-
mennyiséghez, vildgosabb szindrnyalatot kapnak.
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